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图 1-1

1-4 切割机外形结构

本设备由以下 6个部分组成分别是：

机架部分 + 平台部分 + 机箱部分 + 传动机构 + 机头部分 + 操作台部分

机架部分：负责固定整个台面的作用，且影响整个机器运行时的稳定性，要求摆放到水平地

面。

平台部分：是切割材料摆放和设备切割的主要工作面，它的水平是至关重要的，它的不平整
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会造成整个样片有的地方切透有地方切不透的情况，影响出样效果，同时影响表皮的使用寿

命。本设备采用的平台装置多组水平调节机构可随时根据切割平面的要求进行调整。

机箱部分：整个切割机的核心部分，采用的是自主研发的嵌入式数控系统。电气控制箱与切

割分开的模式比电气控制箱与切割一体的传统模式更稳定，切割精度更高。

传动机构：切割机运作的执行部分，对它应该追求平稳、耐磨、可靠的性能。本机选用进口

的直线轨道和同步带，保证机器在高速工作时精准、稳定、不打滑；与传统的塑料轮和同步

带相比速度更快，精度更高，运行时噪音更小。

机头部分：机头装置有切割工具及笔画工具，切割工具的设计结构的标准度直接影响到切割

样片的质量，笔画工具的设计更灵巧和轻快。本机采用标准的双头结构，߀ꘀ轻标准 构

运标头标准 构度 进 透的 同头传䀀头部控
控头 速 Ⳏ多组度 割 透、会轻会 轻控头

控影控影 影 影 影

、 影 。本轻

轻控 控 影影
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图示 1-6

1-7-2绘图笔的安装

笔座位于刀座的另一侧并可以上下活动。把笔芯放入笔套中旋紧盖子后，将笔套放在

笔座中。如图 1-7 所示：

图示 1-7

将笔套整体放置在左侧画笔座中，大概放置在笔尖离纸面 3 个毫米的高度，用一字螺

丝刀拧紧，将刀套放入右侧刀座中放到底用一字螺丝刀拧紧固定如图 1-8 所示：

图示 1-8
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2 切割机的操作及设置

2-1切割机的开机，关机操作说明

2-1-1、开机：将旋转电源开关置于“ON”档。顺时针旋转急停按钮后在摁下机器启动红色

按钮，机器通电开启，显示屏亮起显示自检成功稍等 1秒进入正在复位，然后切割机机头会先回到

平台右上方同时机头沿 Y方向走动并回到机械原点静止不动，此时切割机开机初始化完成屏幕显

示联机，该状态下可以进行样片传输和切割的待机界面。

2-1-2、关机：首先按下操作平台上的红色平头开关按钮再按下操作平面左侧红

色急停按钮，切割机将关闭，然后将机箱红色总旋转电源开关打到 OFF档机器将完全断电；

2-2 操作按键使用说明

2-2-1 “压力” 暂未使用，后续开发用；

2-2-2 “气泵” 切割机气泵开关，此开关有 3种状态：一种为常吸风状态，一种为不吸风

状态，一种为自动吸风状态。不使用此按钮时切割机默认为自动吸风状态（传输样片后自动吸风不

用手动打开吸风）；

2-2-3 “复位” 复位功能，对切割机进行软件方面复位，可以让切割机机头回到机械初始

原点位置；

2-2-4 “确定” 切割机功能设置按键，具体描述见 2-4-4项说明；

2-2-5 “F1” 按下该按钮，在待机状态下按下时为重复切割上一整版文件；

2-2-6 “取消” 当机器在运行中按下该键一下为暂停，连续按两下为取消运行。当机器不自

在运行中且不在正常待机界面下时，按下该按键为返回上一界面的功能。
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2-2-7 “原点” 按确定进入参数设置界面，此时，按原点键，进入临时原点定义界面，此时

按 移动到需要的位置，再按确定，机头所在的位置定义为切割原点，复位

Ѐ原为时原点定位置界
“

2

-

7

入 临 要原位临定 位 动 到 置 界动动点位 入 Р � 到为 点位 入面原原点 入面原原 到

头 要 入

原位 Р 要确 确原在原原 面---ճЀ为-ճЀ
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切割速度: 控制刀在进行切割工作时的快慢；

绘图速度: 控制笔在进行绘画工作时的快慢；

切割加速度：影响整个刀割时间的长短；

绘图加速度：影响笔绘画整体时间的长短；

转弯速度：影响样片切割和绘图时拐弯时的速度

空行程速度: 控制不进行切割或绘画机头从一点空移到另一点时的快慢；

空加速度：影响切割机在没进行切画时整体运行时间的长短；

减速长度：有利于改善样片弧度画和切得效果。

注：加速度不宜调节过大，过大的加速度有可能损坏切割机机械结构；

3）“切割模式” 选择该功能按确定出现以下界面连续切割设置，半刀切割设置，机器

型号设置。

切割深度：设置工具为全刀切割时的深度。

半刀深度：设置工具为半刀切割时的深度。

机器型号设置：更改机器的型号。（严禁乱改动）

连续切割设置：出厂测试功能。

4）“切割测试”选择该功能按确定出现以下界面精度测试，平面测试，刀笔测试。

精度测试：检验刀笔 XY步长修正，转刀半径，XY刀具补偿，垂直度参数的效果。

平面测试：用来检验切割平面平整度。

刀笔测试：下刀、下笔、X移动、Y移动等功能进行测试；
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十 切割中会将纸张拖走

切割的样板面积太小，受力面

积不够

可用废纸盖住台面上的其他气孔，以

增加吸力。

切割机和气泵管连接的管扣

没拧紧导致漏风 将其拧紧，感觉下没有露风即可。


